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세방전지 ERP 프로젝트

· 사용자 교육 매뉴얼
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1 구매 요청 진행 현황
시설관리팀에서 구매요청한 구매요청서(PR)를 기준으로 진행단계를 조회 할 수 있으며 구매요청시 입력한 기능위치를 기준으로 기능위치 BOM을 생성 할 수 있음

Step 1. 구매요청 진행 현황 : 선택화면
Tcode ; ZPMR0130
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Menu path : 설비관리→분석/평가→통지/오더레포트→구매요청진행현황 [image: image2.png]e
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1) 선택조건에 검색하고자 하는 플랜트를 입력한다. 

2) PR문서유형은 Z2, ZF, Zk 만 지정 가능 하다. 
3) PR요청일은 현재일-15일 ~현재일 로 자동 지정되나 사용자가 변경 할 수 있다 
4) 구매요청 상태, BOM 생성 상태를 선택하여 검색범위를 변경 할 수 있다.

5) 해당값 입력후 [image: image3.bmp]버튼을 클릭한다. 

Step 2. 구매요청 진행 현황 : 리스트 화면 
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1) 구매요청번호별 현재 구매 진행 상황을 “구매요청 상태” 필드의 신호등으로 파악 할 수 있다 
	Icon
	상태내역 
	설명
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	구매요청 미승인
	구매요청을 생성했으나 팀장 승인이 안된 상태
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	구매요청 승인
	요청부서 팀장 승인 완료된 상태
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	구매오더 미승인
	구매오더는 생성되었으나 구매팀장 승인 안된 상태
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	구매오더 승인
	구매팀장 승인상태
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	입고
	요청한 자재가 입고 완료된 상태


2) 구매요청번호를 더블클릭하면 구매요청서로 이동한다.

3) BOM 생성 상태 : 구매요청시 기능위치를 입력한 경우만 해당됨
	Icon
	상태내역 
	설명
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	BOM header가 생성되지 않은 상태
	해당 기능위치에 대해 아직 BOM이 생성 안된 상태

	[image: image42.png]



	BOM header는 생성 되었고 Item은 등록되지 않은 상태 
	해당 기능위치에 대해 BOM은 생성 되었으나 구매요청한 자재가 BOM의 품목으로 등록 안된 상태 

	[image: image10.bmp][image: image43.png]



	BOM item이 이미 등록 된 상태
	해당 기능위치에 대해 BOM은 생성 되었고 구매요청한 자재가 BOM의 품목으로 이미 등록된 상태


4) [image: image11.bmp] [image: image12.bmp] 인 라인을 선택하고 [image: image13.png]an BOM 484



버튼을 누르면 기능위치BOM을 자동 생성한다.
5) [image: image14.bmp] 인 라인을 선택하고 [image: image15.png]S BOM




 버튼을 누르면 아래와 같이 기능위치 BOM 변경화면으로 이동한다. 

6) 여러 개의 라인을 선택 후 BOM 생성 버튼을 누른 경우 같은 색깔의 신호등을 선택 하지 않은 경우 “동일한 BOM 생성 상태의 라인만 일괄 생성 가능 합니다”. 메시지가 나타난다.    
2. 자재 예약 출고 현황 

오더에 자재를 지정 하면 해당 창고(저장위치)에 자재예약이 생성되어 본 화면에서 자재 예약 현황 확인 및 자재 출고를 수행 할 수 있다. 단, 시설관리팀 담당자는 자재 예약 조회는 가능 하지만 자재출고 권한이 없다. 
Step 1. 자재 예약 출고 : 선택화면
Tcode ; ZPMR0130

Menu path : 설비관리→분석/평가→통지/오더레포트→자재 예약 출고 현황
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1) 이동유형은 Y13 (저장품비 출고-설비자재정비) 을 지정 한다.

2) 플랜트를 입력한다.

3) 소요일은 오더의 기본시작일 기준으로 현재일-15일~현재일로 자동 지정 된다.
4) 출고가능 예약조회 : 품목삭제, 최종출고, 누락부품 이 지정 안된 출고가능한 예약만 조화 할 경우 선택한다. 

5) 모든 예약 조회는 선택한 조건 내에서 모든 예약을 조회 할 수 있다

5) 해당값 입력후 [image: image17.bmp]버튼을 클릭한다. 
Step 2. 자재 예약 출고 : 리스트 화면 (출고 가능 예약 조회를 선택 한 경우)
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1) 출고가능 품목을 조회 할 수 있다 

2) 출고 가능 품목이란

   - 오더에 지정된 구성품이 삭제 안된 경우  
   - 오더가 릴리즈 되고, 기술적완료 되지 않아야함

   - 오더에 지정된 구성품 모두가 재고가 가용해야함. (상기 화면에서는 출고 가능품목만 나타나나, 해당 오더에 지정된 구성품 중 하나라도 재고가 가용 하지 않으면 오더 전체에 대해 출고가 불가능 하게 됨) 

   - 저장위치가 입력되어야함 
3) 구매팀에서는 라인을 선택 후 [image: image19.png]


을 클릭하면 출고 처리 된다. (시설관리팀은 권한 없음)
Step 3. 자재 예약 출고 : 리스트 화면 (모든 예약 조회를 선택 한 경우)
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1) 예약의 상태를 표시하는 지시자
   품목삭제(Del) – 오더에서 해당 품목을 삭제한 경우, 자재출고 후 오더를 기술적완료(TECO)한 경우 
   이동 허용(Mvt) – 자재 출고를 허용 하는 지시자
   최종출고(Fls) – 자재를 출고 처리 했거나, 오더에 자재를 지정후 출고 전에 작업보고 또는 완료 처리 한 경우 

   누락부품(M) – 예약수량 > 사용가능 재고 인 경우 
3. 월별 오더 생성,완료 현황 
월별로 플랜트, 계획자그룹, 작업장, 오더유형, 월별로 생성된 오더수와 완료된 오더를 조회할 수 있어며 장기 미결된 오더를 확인하고 처리 할 수 있다

Step 1. 월별 오더생성,완료 현황 : 선택화면
Tcode ; ZPMR0120
Menu path : 설비관리→분석/평가→통지/오더레포트→월별 오더 생성 완료 현황  [image: image21.png]A2EW
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1) 검색하고자 하는 플랜트, 계획자그룹, 주작업장을 입력한다. 

2) 기간은 Default로 현재월 포함 과거 2개월을 자동 지정된다. 필요시 변경하면 된다. 

3) 조회조건은 건수계산 기준으로 원하는 조건을 선택한다. (플랜트 전체 건수를 조회 하려면 플랜트만 선택)

4) 해당값 입력후 [image: image22.bmp]버튼을 클릭한다. 

Step 2. 월별 오더생성,완료 건수 : 리스트 화면
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1) 월별 오더 생성, 완료 건수를 조회 할수 있으며, 숫자를 클릭하면 해당 오더리스트를 조회 할 수 있다.

2) 완료건수는 오더의 기본시작일 기준으로 집계된다. (즉, 오더의 기본시작일이 3월이면 4월에 완료 하였더라도 3월의 실적으로 집계된다.) 
4. 통지 고장코드 분석

M1,M2 통지에 대해 작업결과입력 시 입력한 고장코드(고장부품,현상,원인,작업결과)를 코드별로 발생 빈도를 분석 하기 위해 사용한다. 

Step 1. 통지 고장코드 분석 : 선택화면
Tcode ; ZPMR0100
Menu path : 설비관리→분석/평가→통지/오더레포트→통지 고장코드 분석
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1) 검색하고자 하는 계획플랜트, 계획자그룹, 작업장을 입력한다. 

2) 기간은 Default로 현재일~-30일이 자동 지정된다. 필요시 변경하면 된다. 

3) 해당값 입력후 [image: image26.bmp]버튼을 클릭한다. 

Step 2. 통지 고장코드 분석 : 리스트 화면 [image: image27.png][BLJI[Z1] |
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1) 고장품목, 현상, 원인, 결과 등의 필드 명을 클릭하면 해당 라인이 선택된다. 

2) [image: image28.bmp]을 클릭한다. 
Step 3. 통지 고장코드 분석 : 그래프 화면
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1) 막대그래프로 Display 된다.
2) 그래프를 변경 할려면 옵션->2D옵션을 선택한다.
3) 원형차트, 백분율을 선택 후 [image: image30.png]


을 클릭한다.
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4) 가장 고장이 자주 나는 현상별로 조회 할 수 있다.
5) 그래프를 닫으면 Step 2로 돌아간다.

6) 마찬가지로 Step 2. 1)과 같이 부품,원인,결과 등에 대해서도 분석 할 수 있다.

5. 설비고장이력

M1, M2 통지와 CM01, CM02오더로 보고된 설비(기능위치)의 고장시간과 수리시간 세부 정보를 조회 할 수 있다.  

Step 1. 설비고장이력 : 선택화면
Tcode ; ZPMR0180
Menu path : 설비관리→분석/평가→설비고장분석→설비고장이력
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1) 플랜트 필수 입력
2) 고장시작일은 현재월의 1일부터 현재일까지 자동 입력되나 사용자가 원하는 일자로 조장

3) 전월 실적집계를 체크하면 전월이 자동지정 된다.

Step 2. 설비고장이력 : 리스트 화면
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1) 리스트 화면에서 각 기능위치별로 고장시간, 수리시간 정보를 조회 할 수 있다. 
6. 월별 고장율 조회

5.의 설비고장 이력 정보를 월별로 집계 하여 월 고장건수, 고장시간, 수리시간, MTTR, MTBF, 고장율 정보를 조회 할 수 있다.  

Step 1. 월별 고장율 조회 : 선택화면
Tcode ; ZPMR0180
Menu path : 설비관리→분석/평가→설비고장분석→월별 고장율 조회
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1) 플랜트 필수 입력

2) 분석기간은 현재월-2개월 ~ 현재월로 자동 지정된다. 필요 시 기간을 조정한다. 

.

Step 2. 월별 고장율 조회 : 리스트 화면
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1) 기능위치별 월별로 집계 하여 월 고장건수, 고장시간, 수리시간, MTTR, MTBF, 고장율 정보를 조회 할 수 있다.
2) 라인을 선택 후 [image: image36.png]


를 누르면 5.설비고장이력 Step 2. 화면으로 이동한다.
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