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1. Process 개요
1.1 정의 및 목적
(1) 직무리스트(Task list)는 관리 대상 설비에 대한 지속적이고 반복적으로 수행할 필요가 있는 점검 및 보수작업 등의 작업내용, 작업절차 등을 정의해 놓은 것이다. 직무리스트는 반복적인 작업절차의 표준화와 보다 효율적인 작업계획을 수립하도록 하며, 정비 오더의 생성 시간을 단축하는데 이용 한다. 
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(2) 직무리스트는 정기점검, 정기교체 등의 작업에 사용할 수 있으며, 작업 수행을 위한 소요자재, 소요 공기구, 소요시간, 점검정비주기 등의 중요한 정보를 담고 있다.

(3) 예방정비는 설비의 성능과 수명을 최적의 상태로 유지, 관리하기 위하여 주어진 주기와 설비의 상태 또는 성능에 따라 계획적으로 수행하는 정비활동을 말하며 이러한 예방정비활동을 수행하기 위하여 직무리스트(Task List)를 사전에 마스터로 정의한 후 유지보수계획(Maintenance Plan)을 수립한다. 수립된 유지보수계획을 가지고 일정계획(Scheduling) 작업을 수행하면 계획된 시기에 자동으로 정비오더를 생성함으로써 예방정비 활동이 이루어지며 대상 설비들이 최적으로 운용 될 수 있도록 보장한다. 여기서 유지보수계획은 대상 설비들에 대해 수행 되어야 할 작업들을 일정계획 정보와 함께 정의해 놓은 것이다.
1.2 용어
(1) 직무리스트 (Task List) : 반복적으로 수행되는 개별적인 정비작업(Operation)의 순서를 정의해 놓은 것으로, 수행할 작업 순서를 표준화하거나 효율적으로 작업을 계획하는데 이용된다.  직무리스트를 이용하여 정비오더를 생성하는 경우, 직무리스트에 입력해 놓은 작업 및 작업절차를 참조함으로써 작업오더 생성에 필요한 시간을 절감할 수 있다.

(2) 유지보수품목 (Maintenance Item) : 유지보수품목은 어떤 예방정비활동이 정기적으로 어떤 대상 설비들에 대해서 이루어져야 하는 지를 정의한다. 예를 들어, 예방정비항목이 "육안점검"인 경우 이 작업이 수행될 정확한 대상(기능위치 또는 설비)을 설정하며, "육안점검"과 관련된 작업이 정의되어 있는 직무리스트를 지정함으로써 육안점검과 관련된 작업절차를 확인할 수 있다. 작업항목에 설정한 정보는 차후 오더가 발행되면 오더로 복사되어 활용된다.

(3) 유지보수계획 (Maintenance Plan) : 유지보수계획에는 단일주기계획(Single-Cycle Plan), 전략계획(Strategy Plan)이 있다. 단일주기계획은 유지보수계획 중에서 가장 간단한 형태의 계획으로 오직 하나의 정비 주기만을 설정하는 것이다.  매주 육안점검인 경우 주기가 1 Week 하나만이 있는 단일주기계획을 사용 할 수 있으며, 육안점검이 1 Week, 2 Week, 4 Week 등 여러 주기를 가진 경우 전략계획을 사용한다. 

유지보수계획은 헤더와 유지보수항목 부분으로 나눌 수 있으며, 헤더 부분에서는 주기, 일정계획기간, 일정 시작일 등 다양한 일정계획변수를 지정할 수 있으며, 유지보수항목 부분에는 유지보수대상인 기능위치 또는 설비, 정비책임부서, 직무리스트가 정의되며 하나의 유지보수계획에 여러 개의 유지보수품목을 지정할 수 있다.  유지보수계획을 스케줄링 하면, 유지보수계획에 할당된 각각의 정비품목별로 별도의 정비오더가 생성된다
(4) 오더 : 설비의 기능이상, 고장 발생 시 설비 정상화 및 이상적인 조건으로 회복시키기 위해 점검/정비 작업지시서의 역할을 하며, 소요되는 자재는 오더를 근거로 창고에서 출고 할 수 있게 한다.

(5) 정기점검/교체 : 점검주기가 1W이상인 모든 점검 및 부품교체을 통칭하며 직무리스트에서 점검정비 내용을 정의하고 PM.02.01.03 유지보수계획에서 대상 기능위치, 설비를 지정하며 해당 주기에 자동으로 오더를 생성하여 수행된 작업에 대해 작업수행 결과를 보고하고 오더를 종결 처리하는 점검형태를 말한다..
1.3 운영방안
(1) 직무리스트의 생성, 변경
(가) 현장 작업자는 직무리스트의 생성, 변경 필요 시에는 마스터 담당자에게 생성, 변경 요청하면 마스터 담당자가 생성, 변경 한다. 

(나) 직무리스트의 종류와 용도는 다음과 같다. 
	유형
	명칭
	용도

	A
	일반 직무리스트
	- 특정 설비나 기능위치에 대해서 정의하지 않고 그룹(Group)에 대해서 점검 및 수리방법에 대한 내역을 기술하여 설비 또는 기능위치에 대해 보편적으로 사용하고자 할 경우 적용. 
- 하나의 오더로 여러 개의 설비를 동시에 점검하는 작업에  사용

	E
	설비 직무리스트
	- 특정 설비에 대한 점검 및 수리 활동에 대한 내역을 기술. 

	T
	기능위치 
직무리스트
	- 특정 기능위치에 대한 점검 및 수리 활동에 대한 내역을 기술.
- 세방전지는 기능위치 직무리스트 만 사용한다.  


* 직무리스트 유형별로 시스템 처리 절차는 거의 비슷하나 직무리스트 생성 초기 화면에서 설비
직무리스트는 설비를 입력해야 하고, 기능위치 직무리스트는 기능위치를 일반직무리스트는 그룹
을 지정한다는 점만 다르다. 
(2) 직무리스트의 삭제 
(가) 기 생성된 직무리스트가 유지보수계획에 지정되지 않은 경우는 즉시 삭제가 가능하다

(나) 기 생성된 직무리스트가 유지보수계획에 지정된 경우 먼저 유지보수계획에서 지정된 직무리스트를 지정해제 한 후 삭제가 가능하다

(3) 직무리스트의 그룹, 그롭타운터  

(가) 특정 기능위치에 대한 직무리스트는 하나의 그룹번호가 자동으로 부여된다. 이 그룹번호는 시스템 내부적으로 사용 하는 모든 직무리스트에 공통으로 적용되는 번호로 사용자는 기억하지 않아도 된다

(나) 하나의 그룹 아래 여러 개의 카운터를 지정 할 수 있으며 사용자가 임의로 번호를 지정 할 수 있다. 다음은 그룹아래 카운터 번호 부여 규칙이다.  아래의 번호 부여 규칙은 통일된 원칙이며 시스템 내부적으로는 번호 입력에 대한 아무런 제약이 없다. 카운터 번호는 2자리 Alpha-numeric 이다.   
	카운터 번호
	용도

	1
	기계 정기점검

	2
	기계 정기교체

	3
	전기 정기점검

	4
	전기 정기교체

	5
	기관 정기점검

	6
	기관 정기교체


1.4 책임과 역할
	역할
	책임
	시점

	생성/변경요청
	현장 작업자
	- 필요 시

	생성
	시설관리팀
마스터담당자
	- 설비 또는 기능위치 생성 시

	변경
	
	- 점검정비 내용이 변경 된 경우

- 점검정비 주기 변동 시

	삭제
	
	- 더 이상 수행되지 않는 직무리스트 인 경우

- 해당 설비, 기능위치 폐기 시


2. Process 흐름도 
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3. 시스템 처리 절차
3.1 직무리스트 생성 
직무리스트 유형별로 시스템 처리 절차는 거의 비슷하며 직무리스트 생성 초기 화면에서 설비 직무리스트는 설비를 입력해야 하고, 기능위치 직무리스트는 기능위치를 일반직무리스트는 그룹
을 지정한다는 점만 다르다. 세방전지는 기능위치 직무리스트를 사용하므로 기능위치 직무리스트를 생성,변경 하는 방법을 설명한다. 
Step 1. 기능위치 직무리스트 생성 : 초기화면
Tcode : IA11
Menu path : 설비관리→유지보수계획→직무리스트→기능위치직무리스트→생성
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1) 해당 기능위치를 선택한다. 
2) 프로파일 PM01을 입력한다. (프로파일은 필수 입력으로 직무리스트 헤더 및 작업 화면에서 기본값을 자동으로 입력하도록 하기 위해 입력한다.)
3) 주요일자는 해당 직무리스트의 효력시작일로 지정된다. 효력시작일 이전에는 직무리스트에 의거 오더를 생성할 수 없으므로 유의한다. 

4) Enter 한다 
Step 2. 헤더 일반 뷰
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1) 그룹카운터 번호 : 시스템이 자동 입력하나 상요자가 아래의 원칙에 따라 수정한다. 
	카운터 번호
	용도

	1
	기계 정기점검

	2
	기계 정기교체

	3
	전기 정기점검

	4
	전기 정기교체

	5
	기관 정기점검

	6
	기관 정기교체


- 해당 그룹에 이미 동일한 카운터 번호가 있다면 동일한 번호를 입력불가. 

- 수동으로 지정 시 영문 입력도 가능 

2) 그룹카운터 내역 : 기능위치명이 자동으로 입력되나 “파트+점검유형+설비명명”으로 세부적으로 기술한다. 

- 내역 옆에 [image: image60.bmp]    을 클릭하면 내역을 보다 상세하게 장문으로 기술할 수 있다
3) 계획플랜트 : 기능위치 마스터로부터 자동 입력된다.  

4) 작업장 : 해당 작업을 수행하는 작업장을 입력한다. 만약 여러 작업장에서 작업을 수행하는 경우는 주작업장 하나만 지정한다. 

5) 용도 : Step 1.-2)에서 프로파일을 입력한 경우 자동으로 “4(설비관리)” 가 지정된다. 

6) 계획자그룹 : 해당 팀을 지정한다. 

7) 상태 : Step 1.-2)에서 프로파일을 입력한 경우 자동으로 “4(릴리즈 일반)” 가 지정된다. 
- 현재 직무리스트 작성이 완료 되지 않고 작업 중인 경우는 “1(생성)”으로 변경하고, 작업완료 후

4(릴리즈 일반) 로 변경 할 수 있다. 

- 상태가 “1(생성)”인 상태에서는 오더에 직무리스트를 지정 할 수 없으며 오더가 생성되지 않는다.

8) 시스템조건 : 해당 직무리스트가 설비가동중 작업이면 0, 설비정지후 작업이면 1를 지정한다. 

9) 유지보수전략은 유지보수계획에서 유지보수전략(점검항목에 여러 종류의 주기가 있는 경우)을 사용할 경우 입력하고 단일주기계획(주기기 하나인 경우)인 경우 입력하지 않아도 된다. (PM.02.01.01 유지보수전략 참조)
- 유지보수전략은 입력 후 각 작업별로 패키지(주기)를 지정할 수 있다 , 

- 유지보수전략이 입력된 직무리스트가 유지보수계획에 지정되면 여기에 입력된 정비전략은
 변경이 불가능하며, 이를 변경하고자 할 경우 해당 직무리스트를 사용 중인 유지보수계획에서 
[image: image61.bmp]직무리스트 지정을 제거하고, 직무리스트에 지정된 패키지를 해제해야 변경 가능하다. 
10)        을 클릭한다.
Step 3. 작업 개요
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1) OpAc(작업/엑티비티번호): 시스템에서 자동으로 일련번호를 10,20,30 순으로 부여한다

 (나중에 10과 20 사이에 작업을 추가하고자 할 경우는 15 번을 입력하고 작업을 추가 할 수 있다) 

2) 작업장 : Step 2-4)에서 입력한 작업장이 자동으로 지정되나 작업내역에 따라 작업을 수행하는 작업이 다른 경우 수동으로 변경하여 지정 해야 한다

3) Plant : 작업장을 지정 하면 자동으로 그 작업장이 소속된 플랜트를 가져온다

4) Ctrl (제어키) : 제어키는 작업을 통제하는 구분키로 제어키에 따라 해당 작업에 대해 일정계산, 원가계산, 완료확정, 자체/외주작업 등을 정의 한다. 제어키는 기분적으로 작업장 마스터 (6.1.14 작업장마스터 참조)에 지정한 제어키를 시스템이 자동으로 가져오나 필요에 따라 사용자가 변경 가능하다. 
5) 작업내역 : “점검부위+점검내용+점검방법”을 서술적으로 기술한다.  
6) 기간/No./작업 : 기간은 작업에 소요되는 시간이며, No(작업자수)를 입력하면 기간x작업자수=작업으로 해당 작업에 소요되는 총시간을 자동으로 계산하여 입력된다. 

7) Calc (계산키) ; 항상 자동으로 2 (계산작업)이 지정된다. 기간과 작업자수를 입력하면 작업을 자동으로 계산하겠다는 의미이다, 

8) LT(Long Text) : 작업내역란이 부족하여 추가적으로 기술하고자 할 경우 를 입력하려면 [image: image7.bmp]를 더블클릭하면 장문을 입력할 수 있는 페이지가 나오면 여기에 입력할 사항을 입력 후 저장한 후 Back하여 빠져나오면 된다. 만약 이전에 입력된 장문이 있으면 [image: image8.bmp]와 같이 표시된다.

9) 각 작업별 점검대상인 기능위치가 다른 경우에는 각 작업별로 기능위치를 지정한다. 
[image: image65.png]>
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10) 입력 완료 되었으면              을 클릭한다.

- Step 2 -9)에 정비전략을 입력한 경우에만 패키지(주기)를 지정 할 수 있다.

- Step 2 -9)에 정비전략을 입력하지 않은 경우 아이콘이 나타나지 않는다.

Step 4. 패키지 (Step 2. 9)에 정비전략을 입력한 경우에만 지정)
[image: image66.png]SEANG
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1) 각 작업별 점검 주기를 지정한다
2) 오른쪽 상단의 1M, 31, 32 등은 PM.02.01.01 유지보수 전략에서 입력한 내용이 Display된다.
3) 점검주기는 최대 20개 짜지 보여지는데 (상기의 경우 1M~Y6) 보여지지 않는 점검 주기를 지정 할 경우 다음과 같이 지정 할 수 있다.
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3-1) 라인을 선택 후 [image: image11.png]


을 클릭한다 
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3-2) 주기내역란에 해당 주기를 직접 입력한다. 

3-3) [image: image13.bmp]을 클릭하여 이전화면으로 돌아온다.
4) 측정지점이 있는 경우는 [image: image14.bmp] 을 클릭한 후 Step 5.로 이동한다. 

5) 측정지점이 없는 경우는 저장한다. 
Step 5. 측정지점 지정 (측정지점을 지정하고자 할 경우에만 적용)
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1) 작업에 측정지점을 지정하기 위해서는 해당 작업에 기능위치 또는 설비가 지정되어야 하며, 기능위치, 설비에 측정지점이 생성 되어 있어야 한다.  
2) 측정지점을 지정할 작업의 라인을 선택한다.
3) [image: image16.png]2 PRT



 를 클릭한다.
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4) [image: image18.png]


을 클릭한다.
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5) 측정지점의 입력도움말 [image: image21.bmp]을 클릭한다.

6) 상기 에의 경우 작업 0010에 지정된 기능위치 K1-W0-CF-01에 지정된 측정지점 리스트가 나타난다. 

7) 측정지점리스트에서 적합한 측정지점을 선택 후 더블클릭한다.
[image: image22.png]216 Az

4 i8¢ CHE DDLO BRE @

TIs SN B2 IAE HY: PRT 2
BZ <«

1143
r/act [0010]1

0 PRT %%

cat [pRT Pt 701
oorolp 3001 2





8) 해당 작업에 측정지점이 지정된 리스트 화면으로 이동한다.

9) [image: image23.bmp]을 클릭한다.
10) 다른 작업에도 측정지점을 지정하고자 할 경우 1)~9) 작업을 반복한다.
11) 입력이 완료되면 직무리스트를 저장한다.

3.2 직무리스트 추가 생성 
기능위치, 설비, 그룹에 직무리스트가 생성되어 있는 경우 직무리스트를 추가하여 생성하고자 할 경우 적용한다. 

Step 1. 직무리스트 생성 : 초기화면
Tcode : IA11
Menu path : 설비관리→유지보수계획→직무리스트→기능위치직무리스트→생성
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1) 3.1의 Step 1과 동일한 방법으로 기능위치를 입력한다 
2) 프로파일 PM01을 입력한다. 

3) Enter 
Step 2. 직무리스트 개요
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1) 3.1에서 생성한 직무리스트가 카운터(Ctr) 3으로 생성되어 있음을 알 수 있다
2) 직무리스트에 추가하여 직무리스트를 생성 하고자 할 경우     을 클릭한다 
Step 3. 직무리스트 : 헤더
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1) 그룹카운터 번호를 입력한다. . 
2) 3.1의 Step 2 와 동일한 화면이 나타나며 3.1의 Step 2,3,4.5 와 같은 방법으로 정보를 입력하고 저장한다
3.3 직무리스트 변경 
Step 1. 기능위치 직무리스트 변경 : 초기화면
Tcode : IA12
Menu path : 설비관리→유지보수계획→직무리스트→기능위치직무리스트→변경
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1) 변경하고자 하는 기능위치 직무리스트의 기능위치를 입력한다. 
2) PM01 프로파일을 입력한다.

3) 직무리스트 선택기준란에 플랜트, 그룹카운터 등을 입력하여 검색범위를 줄일 수 있으나 일반적인 경우 입력하지 않아도 무방하다.

4) Enter (직무리스트 카운터가 하나인 경우는 “Step 2.1 작업개요”로 이동하고 하나 이상인 경우 “Step 2.2 직무리스트 개요”로 이동한다.)

Step 2.1 작업개요 (직무리스트 카운터가 하나인 경우)
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1) 작업개요 화면으로 이동하며 변경할 내용을 수정할 수 있다
2) 직무리스트 헤더의 내용을 변경하려면 [image: image29.png]


 를 클릭하여 헤더 화면으로 가서 필드를 변경할 수 있으며, 주기를 변경하고자 할 경우 [image: image30.png]MntPack



 을 클릭하여 패키지 화면으로 이동하여 주기를 변경 할 수 있다.
3) 변경이 완료 되면 저장한다.
Step 2.2 직무리스트 개요 (직무리스트 카운터가 하나 이상인 경우) [image: image31.png]dB ¢@@ CHE Do R @B
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1) 직무리스트 개요 화면으로 이동하며, 수정하고자 하는 직무리스트의 카운터(Ctr)를 선택하고[image: image32.png]


          을 클릭하면 Step 2.1의 화면과 같이 작업개요 화면으로 이동한다.
3.4 직무리스트 리스트편집 
기 생성된 직무리스트를 일괄 선택하여 변경, 조회 하고자 할 경우 사용 
Step 1. 직무리스트 리스트편집 : 선택화면
Tcode : IA08
Menu path : 설비관리→유지보수계획→직무리스트→직무리스트 일괄변경
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1) 직무리스트 유형(Task List Type)을 선택 : 찾고자 하는 직무리스트의 유형(기능위치, 설비, 일반)을 선택한다
2) 그 외 선택 조건 필드에 있는 값을 입력하여 선택범위를 제한 할 수 있음 예) 플랜트, 작업장 등 

3)     을 선택 
Step 2. 직무리스트 리스트편집 : 리스트 화면
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1) 기 생성된 직무리스트의 리스트 화면을 조회 할 수 있다.
2) 직무리스트 세부화면을 변경/조회 하고자 할 경우. 라인을 선택하고    을 클릭한다

- 직무리스트 그룹번호를 더블클릭해도 된다

- 여러개 라인을 선택하여 변경, 조회도 가능하다

Step 3.작업 개요 [image: image35.png]4 i8¢ CHE DDLO BRE @
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1) “3.3 Step 2.1 작업개요” 와 동일
2)     을 클릭하여 다시 Step 2 화면으로 이동 한다

3.5 직무리스트 일괄 조회 
기 생성된 직무리스트를 일괄 선택하여 변경, 조회 하고자 할 경우 사용한다. 3,4와 다른 점은 리스트 화면에 작업개요의 내용과 작업에 지정된 측정지점까지 한 화면에 조회 할 수 있는 이점이 있다. 

Step 1. 직무리스트 일괄 조회 : 선택화면
Tcode : ZRPM1210
Menu path : 설비관리→유지보수계획→직무리스트→직무리스트 일괄 조회
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1) 직무리스트 유형(Task List Type)을 선택 : 찾고자 하는 직무리스트의 유형(기능위치, 설비, 일반)을 선택한다
2) 그 외 선택 조건 필드에 있는 값을 입력하여 선택범위를 제한 할 수 있음 예) 플랜트, 작업장 등 

3)     을 선택 
Step 2. 직무리스트 일괄 조회 : 리스트 화면
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0280 F210 1200  PMOL 1  K2-BO-TR-03 2327/ 7L A 2 O MN 0 1 1M 345  zmES 2 1
PMOL 1 K2-BO-TR-03 27| A % O MN 0 1 1M o





1) 기 생성된 직무리스트의 리스트 화면을 헤더, 작업개요, 주기, 측정지점을 한화면에 조회 할 수 있다.
2) 직무리스트 세부화면을 변경/조회 하고자 할 경우. 라인을 선택하고    을 클릭한다

- 직무리스트 그룹번호를 더블클릭해도 된다

- 여러개 라인을 선택하여 변경, 조회도 가능하다

3.6 직무리스트 삭제 
기 생성된 직무리스트를 삭제 하고자 할 경우 사용 단, 직무리스트가 유지보수계획에 사용 중인 경우 유지보수계획에 지정된 해당 직무리스트의 지정을 모두 해제해야 한다. 
직무리스트를 아래 절차로 삭제 하였더라도 직무리스트 카운터 자체는 시스템 내부에 남아 있기 때문에 삭제한 직무리스트 카운터는 다시 사용 할 수 없다. 카운터를 완전히 삭제하려면 Archiving 과정을 거쳐야 삭제된다. 

Step 1. 직무리스트 리스트편집 : 선택화면
Tcode : IA08
Menu path : 설비관리→유지보수계획→직무리스트→직무리스트 일괄변경 [image: image38.png]w
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1) 직무리스트 유형(Task List Type)을 선택 : 찾고자 하는 직무리스트의 유형(기능위치, 설비, 일반)을 선택한다
2) 그 외 선택 조건 필드에 있는 값을 입력하여 선택범위를 제한 할 수 있음 예) 플랜트, 작업장 등 

3)     을 선택 
Step 2. 직무리스트 리스트편집 : 리스트 화면
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1) 기 생성된 직무리스트의 리스트 화면을 조회 할 수 있다.
2) 삭제하고자 하는 직무리스트를 선택하고    을 클릭한다

3) 직무리스트에 카운터가 한 개인 경우 Step3으로 여러 개인 경우 Step 4로 간다.
Step 3. 작업 개요 
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1) [image: image41.png]


 를 클릭한다.

Step 4. 직무리스트 개요 
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1) [image: image43.bmp] 을 클릭한다. 
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2) “예”를 클릭한다.
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3) “예”를 클릭한다.
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4) 만약 직무리스트가 유지보수계획에 사용 중인 경우 상기와 같은 메시지가 나오며 삭제 불가하다

삭제하고자 한다면 유지보수계획에 지정된 직무리스트의 지정을 제거해야 한다
5) 직무리스트가 유지보수계획에 사용하지 않는 경우 상기와 같은 메시지가 나오며 삭제 가능하다

6) Enter
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7) 리스트화면에서 라인이 삭제되었음을 알 수 있다

8) 저장한다.

9) Step 2. 로 빠져 나온다.
3.7 직무리스트 일괄 Upload 
Excel 파일로 준비한 직무리스트를 시스템에 일괄 Upload 하고자 할 경우 사용한다.

Step 1. 직무리스트 Upload 준비
Tcode : ZPMC0020
Menu path : 설비관리→PI유지보수→마스터Upload→직무리스트Upload
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1) [image: image49.png](& Template download



를 클릭한다.
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2) 상기와 같은 Excel 파일이 열리면 최상단 필드에 입력된 필드의 순서대로 값을 입력하여 저장한다.
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Step 2. 직무리스트 일괄 Upload : 선택화면
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1) Step 1.의 2)에서 작성한 파일을 Excel File위치/이름 칸에 지정한다.
2) BDC모드 : Default N

A : 직무리스트 일괄 업로드 시 업로드 과정을 단계적으로 보여줌

E : 직무리스트 일괄 업로드 시 에러가 발생하면 프로그램이 정지됨

N : 직무리스트 일괄 업로드 시 에러가 발생하면 에러 파일로 전송됨 
4) 직무리스트 유형을 선택한다.

5) 조건에서 생성할지, 변경할지 지정한다. 변경으로 올리는 경우 생성시 upload 한 파일에서 변경 할 부분만 변경하여 Excel 파일을 만들어 Upload 하면된다. 
6)     을 클릭한다. (프로그램을 실행하기 전에 반드시 Upload 할 파일은 닫아야한다) 

Step 3. 직무리스트 일괄 Upload : 리스트 화면
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1) Upload 될 내용을 Excel 형태로 보여준다. 에러가 있는 경우 에러메시지를 Display 한다.
2) [image: image54.png]


을 클릭한다.
3) Upload가 완료되면 결과가 리스트에서 메시지가 나타난다. .
작업개요내용





측정지점내용





헤더 내용
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